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Albert Hirth, Vater der bekannten Flieger Hellmuth
und Wolf Hirth, und schwabischer ,Leonardo da
Vinci“ griindet die Offene Handelsgesellschaft
Fortuna Werke in Stuttgart. Als Kaufmann und
Teilhaber tritt Emil Lilienfein in die Firma ein.
Entwicklung der ersten Scharfmaschine mit
Glockenmesser.

Entwicklung der ersten Feinspaltmaschine FSP.
Eine vollig neue Lederscharf- und -spaltmaschine
wird auf der Messe Pirmasens dem internationalen
Publikum vorgestellt.

Der Neubau des Fortuna-Zweigwerkes in Weil der
Stadt wird feierlich eingeweiht. Die Schérf- und
Spaltmaschinenmontage wird hierhin verlagert.
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Die 50.000ste Scharfmaschine und die 250ste
Spaltmaschine verlassen das Werk.

Die weltweit erste computergesteuerte Scharf-
maschine CS 4 wird auf der IMS in Pirmasens
vorgestellt.

Das gesamte Unternehmen mit den Bereichen
Lederbearbeitungsmaschinen und Spindeln zieht
in das Zweigwerk Weil der Stadt um.

Die Bereiche Leder und Spindeln werden aufgeteilt
und neu firmiert. Die Ledersparte wird zur Fortuna
Spezialmaschinen GmbH.
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UNTERNEHMEN

Hoéchste Qualitit und Verarbeitungsglite sind seit liber 100 Jahren
das Markenzeichen unseres Unternehmens.
Ein Unternehmen, das stetig gewachsen ist -
durch ausgepréagten Erfindergeist und marktgerechte Innovationen.
Basis hierfiir ist unser familidrer Zusammenhalt.
Beste Verarbeitung und modernste Technik -

Made in Germany - seit 1903.

1

MR

Neuentwicklung einer computergesteuerten Scharfmaschine CSP
speziell fir die Papier- und Verpackungsindustrie sowie der
computergesteuerten Scharfmaschine CS 6.

Eine Weltneuheit wird auf der IMS in Pirmasens vorgestellt:

Die netzwerkfahige Scharfmaschine CSN 1.

Mit der SPA 750 wird das Spaltmaschinenprogramm erweitert.
Einstieg in den Anlagenbau im Getrédnkeverpackungssegment.
Die erste Getrankeverpackungsanlage wird auf der DRUPA

in DUsseldorf vorgestellt.

Neuentwicklung der computergesteuerten Scharfmaschine NG 6.
Fortuna feiert 111 Jahre deutsche Manufaktur.
Fortuna in neuen Handen: NMP GmbH.
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Unsere Kernkompetenz ist das
Spalten und Scharfen von Leder,
Kunststoff, Gummi, Papier sowie
technischen Textilien - hierbei setzen
wir als Marktfihrer MaBstabe, mit
konkurrenzlos guten Maschinen.
Fortuna steht fir héchste Qualitat,
beste Verarbeitung und modernste
Technik.

Nach der Analyse Ihrer speziellen
Anforderungen sind wir mit inno-
vativen Problemlésungen Teil lhres
Teams.

Ob GroBunternehmen oder kleine Manufaktur - wir sind
mit unserer Kompetenz, unseren Ideen, Techniken und

Verfahren weltweit immer ein zuverldssiger Partner.

Das Ziel ist gemeinsam eine auf lhre
Entwicklung und Fertigung abge-
stimmte Anlage oder Maschine zu
entwickeln.

Ob Scharf- und Spaltmaschinen,
Standard- und Sonderanfertigungen,
Glocken- und Bandmesser - alle
Produkte zeichnen sich durch eine
hohe Lebensdauer, héchste Prazi-
sion und maximale Produktivitat aus.
Wir entwickeln uns kontinuierlich
weiter, und finden so flr jeden
Kunden die optimale Lésung.

VORTEILE & SERVICE

Unser Team garantiert eine individuelle Kun-
denbetreuung und mischt langjahrige Erfah-
rung mit den frischen Ideen junger Kollegen.
Im personlichen Kontakt oder per E-Mail steht
Ihnen das Serviceteam jederzeit zur Verfligung,
ob bei technischen Fragen, Schulungs-
anfragen, Inbetriebnahmen, Reparaturen oder
Maschinentberholungen.

Nach dem Motto ,,Wir sind dort, wo unsere
Kunden sind“, unterhalten wir ein welt-

weites Vertreternetz mit erfahrenen Technikern,
die den Markt kompetent unterstiitzen und
beraten. Dazu zahlt auch die Lagerhaltung von
passgenauen Ersatz- und VerschleiBteilen.

Remote-Service
Nach dem Verbindungsaufbau erméglicht eine
VPN-Verbindung:

B Diagnosedurchlaufe
B Fehlerbehebung
B Parameter- und Softwareeinstellungen und
B das Aktualisieren von Software
durch unseren Servicemitarbeiter.

Durch unseren ortsunabhangigen Fernservice
kann dem Bediener direkt geholfen werden.




Die Entwicklungsabteilung direkt am Unterneh-
mensstandort ermdglicht eine zielorientierte
Umsetzung von Kundenwiinschen.

Das Durchfiihren regelmaBiger Markt-
analysen, kombiniert mit neuesten Techno-
logien und dem stetigen Dialog mit unseren
Kunden, sichern uns den technologischen
Vorsprung.

Teile unserer Unternehmensziele sind das
langfristige Wachstum flr unsere Kunden und
das nachhaltige Entwickeln fir unsere Umwelt.
Modernste CAD- und Konstruktionspro-
gramme unterstitzen uns bei der Konstruktion
von Einzelteilen, Baugruppen und Maschinen

bis hin zu kompletten Anlagen.

Von geringen Modifikationen an Standardma-
schinen bis hin zur Konstruktion neuer Sonder-
maschinen beraten wir Sie gerne umfassend
bei Ihrer spezifischen Produktanwendung.

Wir unterstttzen unsere Kunden gerne von der
Idee bis hin zum Prototyp.

Bei einer gewiinschten Integrierung der
Maschine in lhre bestehende Produktions-
anlage kénnen die Anforderungsaufnahme,
sowie die Projektbesprechung gerne bei Ihnen
vor Ort stattfinden.

ENTWICKLUNG & PRODUKTION

Die Philosophie der deutschen Manufaktur, alles aus einer Hand, garantiert die
Qualitdt, Langlebigkeit und Zuverldssigkeit all unserer Fortuna-Produkte.

Kurze Kommunikationswege und schnelle Erreichbarkeit ermdglichen kunden-

orientierte und effektive Problemlésungen.

Ein moderner Maschinenpark, fortschrittlichste Fertigungstechnologien und
hohes fachliches Kénnen der Mitarbeiter sichern héchste Qualitats- und
Produktansprtiche.

Die stetige Optimierung von Fertigungsprozessen erméglicht eine
Produktion mit héchster Prazision.

Wir entwickeln laufend neue, richtungsweisende Techniken und Verfahren
fur die Anforderungen der Zukunft und bestatigen damit unsere Markt-
fUhrerschaft.

Unternehmens-Zertifizierung nach DIN EN ISO 9001

Diese Zertifizierung definiert die Durchfihrung, standige Weiterent-
wicklung und Uberwachung unseres Qualitdtsmanagementsystems.
Unsere Prozesse werden kontinuierlich verbessert und so héchste
QualitdtsmaBstabe garantiert.



Schuhe
Orthopéadie
Lederwaren
Automobil
Automobilzulieferer
Gummi

Pelz

Bekleidung
technische Textilien

Teppichboden

Polstermodbel

Mit &uBerster Prazision werden Kanten von
verschiedensten Materialien mit beliebiger
Form und GréBe ausgedinnt.

Eine einwandfreie StoBverbindung wird durch
das Umlegen der Kante sowie das Vernéhen,
Vulkanisieren oder Verkleben mit anderen
Lederstlicken erreicht.

Im Gegensatz zum Spalten wird nicht das
gesamte Material, sondern nur die AuBenkante
reduziert.

Die runde Bauform des Glockenmessers
erlaubt ein permanentes Anschleifen wahrend
des Prozesses.

Durch spezielle FiihrungsfiiBe kénnen
bestimmte Scharfformen erzeugt werden, von
V-Schérfung bis hin zur Bugrille. So kénnen
auch besonders elastische oder starre Materia-
lien bearbeitet werden.

Die Ergonomie unserer Maschinen besticht
durch eine durchgehende Arbeitsflache, mehr
Beinfreiheit flr die Bedienperson und den
optionalen Anbau einer Hohenverstellung.
Passgenaue Originalteile garantieren exaktes
Scharfen fur héchste Anspriiche. Geringste
Toleranzen sorgen fir beste Produktions-
ergebnisse.

SCHARFEN

Jorfuna



Typ
Schaérfbreite
Scharfwinkel

Anwendungsbeispiele

Besonderheiten

NG 6

0-18 mm
0-33°

Lenkrader, Sitze,
Schaltknaufe,
Turverkleidungen

automatische
Schleif- und
Messerzustellung

NG 3
0-18 mm
0-33°

Schuhe, Leder-
waren, Gurtel,
kaschierte Mate-
rialien

manuell einstell-
bare Schleif- und
Messerzustellung

£

34 VK
0-34 mm
0-20°

Kappen, Vorder-
kappen, thermo-
plastische und
unbeschichtete
Materialien in
GroBserie

automatische
Werkstulick-
zuflihrung

50 KK-S

0-50 mm
0-20°

Ledersohlen,
harte und
schwere Mate-
rialien, Ledervor-
der- und Hinter-
kappen

angetriebene
FUhrungsrolle

50 KS-G

0-50 mm
0 -20°

Kunststoffe,
Gummi, Druck-
tlcher, Tauchan-
zlige, technische
Schaume, For-
derbander

angetriebene
FUhrungsrolle

SCHARFEN

Von Leder Uber Kunstpelz bis hin zu Kunststoffen und Gummi, wir haben fir jede Produkt-
anwendung die passende Scharfmaschine.
Durch verschiedene Kombinationen aus FUhrungsfuB und Vorschubwalze kann zudem jede Ma-

schine individuell fur Ihre Anwendung ausgestattet werden.

Je nach Beschaffenheit der zu bearbeitenden Materialien gibt es Scharfmaschinen mit verstarkter

Ausfuhrung.

7%

V 34 S/KF
0-34 mm
0-20°

Ledervorder- und
Hinterkappen,
thermoplastische
und unbeschich-
tete Materialien in
Kleinserie

angetriebene
Fihrungsrolle

34 S-AG/M
0-11 mm
0 - 45°

Mokassins

angetriebene
FUhrungsrolle

L.

ES 50

0-50 mm
0-20°

Schuhe, Leder-
waren, Gurtel,
technische
Textilien,
kaschierte
Materialien in
Kleinserie

50 KT-SA
0-50 mm
0-20°

Kunstpelz,
Naturpelz, Filz

angetriebene
FUhrungsrolle

SM 50
0-50 mm
0-20°

Schuhe, Leder-
waren, Glrtel,
technische
Textilien,
kaschierte Mate-
rialien in Klein-
serie

ohne Arbeitstisch
und Absaugung




Schuhe
Lederwaren

Automobil

Gummi
Kunststoff
Kabel
Papier
Kartonagen

Recycling

Teppichboden
Filz
Sportartikel

Mit &uBerster Prazision werden verschiedenste Materia-
lien mit beliebiger Form und GroBe in mehrere Schichten
getrennt.

Durch den Spaltprozess kdnnen ungleichmaBig dicke
Materialen auf eine bestimmte Dicke egalisiert oder eine
vorgegebenen Ausgangsstarke auf ein bestimmtes End-
maB reduziert werden.

Das Einspalten ist eine von vielen Optionen die verwendet
werden kann.

Im Gegensatz zum Schérfen wird nicht nur die AuBen-
kante, sondern das gesamte Material reduziert.

Das endlose Bandmesser erlaubt ein permanentes
Anschleifen wahrend des Prozesses.

Durch Profilrollen, Profillineale und Schablonen kénnen
bestimmte Vertiefungen in den Materialien erzeugt
werden.

Automobilzulieferer

Ein durchgehender, massiver Gusskorper garantiert einen
vibrations- und schwingungsarmen Betrieb, auch nach
Jahren der Anwendung.

Die Ergonomie unserer Maschinen besticht durch eine
durchgehende Arbeitsflache, gute Erreichbarkeit der
Bedienmodule und eine gezielte Beleuchtung des Arbeits-
bereiches.

Die Unterfahrbarkeit der Maschinen ermdéglicht ein flexi-
bles Aufstellen.

Passgenaue Originalteile garantieren exaktes Spalten fir
hochste Anspriiche. Geringste Toleranzen sorgen fir
beste Produktionsergebnisse.

SPALTEN

Jortuna




Typ

Spaltbreite

Minimale Spaltdicke Rolle
Minimale Spaltdicke Lineal
Maximaler Durchgang

Anwendungsbeispiele

Je nach Maschinen

AB 320

320 mm
0,5 mm
0,2 mm
8,0 mm

Schuhe, Lederwaren, Gurtel, Filz,
Schwammtlicher

AB 320 G:

Kabelummantelungen, Schlduche,
Férderbander, Dichtungen,
Schaumstoffe

Optional vergréBerter Durchgang:
20,0 mm

AB 320 P:

Papier, Kartonagen

Minimale Spaltdicke:

0,05 mm

Maximale Spaltdicke:

3,0 mm

AN 400

400 mm
0,5 mm
0,2 mm
8,0 mm

Schuhe, Lederwaren, Gurtel, Filz,
Schwammticher

SPALTEN

Von Leder Uber technische Schaume bis hin zu Teppich oder Gummi, wir spalten es.
Ob Lineal, Fihrungsrolle oder Vorschubwalze, wir haben das flr Sie geeignete Werkzeug.
Optionen wie eine verstarkte Absaugung erméglichen die Bearbeitung spezieller Materialien.

——
FSP 470 FSP 750
470 mm 750 mm
0,5 mm 0,9 mm
0,2 mm 0,4 mm
8,0 mm 8,0 mm
Schuhe, Lederwaren, Gurtel, Filz, Lenkrader, Sitze, Schaltknaufe,
Schwammtiicher Tarverkleidungen, Armaturenbretter,

Recycling von Verbundstoffen

FSP 470 G:
Kabelummantelungen, Schlduche,
Reifen, Férderbander, Dichtungen,
Schaumstoffe, Drucktiicher
Optional vergréBerter Durchgang:
34 mm
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GETRANKE- & LEBENSMITTELVERPACKUNG

B Getranke
B Lebensmittel

B Tiernahrung

Unsere Verpackungsanlage erméglicht die Produktion von Kartonagen mit
versiegelter Innenkante. Dabei schalt zundchst unser patentiertes Schalwerk
eine dinne Schicht der zu versiegelnden Kante ab, die anschlieBend an der
Rillstation verformt wird. Ein patentierter, wassergekuUhlter Brenner aktiviert
millimetergenau die Polymerbeschichtung des Versiegelungsbereichs. Eine
innovative Falt- und Presseinheit versiegelt danach die Innenkante des
Kartons und verhindert so das Eindringen von Flissigkeiten oder anderen
Lebensmittelstoffen in das Verpackungsmaterial.

Mit einer Produktionsgeschwindigkeit von bis zu 1000 m/min und einer
Produktionsmenge von ca. 185.000 Ein-Liter Kartons pro Stunde sind wir
Technologie- und Weltmarktfihrer.

Auch schon bestehende Anlagen kénnen mit unseren Komponenten aus-
gerustet werden.

Darlber hinaus begleiten wir unsere Kunden bei der Umsetzung von
Sonderlésungen - von der Konzeptionierung Uber die Konstruktion bis hin
zur Installation und Inbetriebnahme.
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SCHARFEN VON KARTONAGEN

Die patentierte, vollautomatische Spezialscharfmaschine
fur das Anschérfen von Kartonagen mit duBerster Prazi-
sion sorgt fur einen optimalen Kantenschutz.

Das prazise Abtragen des Spans in einem Stlick redu-
ziert die Staubentwicklung erheblich.

Durch das Schleifen des Glockenmessers wéhrend des
Schélprozesses ist ein Wechsel erst nach kompletter
Abnutzung notwendig.

Die daraus resultierenden Stillstandzeiten kdnnen durch
den zusétzlichen Einsatz eines Schnellwechselsystems
auf ein Minimum reduziert werden.

Alle notwendigen Prozesse fiir eine einwandfreie
Schérfung sind programmierbar und vollauto-
matisiert.

Zudem werden alle Prozesse mit Hilfe integrierter
Sensorik kontinuierlich Uberwacht, um die
Produktions- und Prozesssicherheit zu gewéhr-
leisten.
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Deutschland
Argentinien
Australien
Belgien
Brasilien

Chile
Danemark
GroBbritannien
Estland
Finnland
Frankreich
Griechenland
Guatemala
Hongkong - China
Indien

Israel

Italien

Japan
Kanada

Korea

Fortuna
Spezialmaschinen GmbH
EisenbahnstraBe 15
D-71263 Weil der Stadt
Phone: +49 (0) 7033 709-0
Fax: +49 (0) 7033 709-150
www.fortuna-gmbh.de
info@fortuna-gmbh.de

Marokko
Mexico
Neuseeland
Osterreich
Pakistan
Portugal
Rumanien
Schweden
Schweiz
Singapur
Malaysia
Slowakei
Spanien
Stdafrika
Taiwan
Thailand
Turkei
Ukraine

WeiBrussland

USA

XIl-17-03-www.pop-werbeagentur.de



